«MSC-72-03», «<MSC-96-03» teknik aciklamasi ve kullanim kilavuzu.

DVR-G-MM voltaj regullatéri tamamen «MSC-72-03» veya «MSC-96-03» cihaz tarafindan
kontrol edilir. «kMSC-72-03» cihazi, 72 mm'lik, «kMSC-96-03» cihazi, 96 mm'lik standart plastik
kutuda uretilmektedir.

Cihazin 6n tarafinda, ¢ adet, ¢ haneli yedi segmentli gorantu ekrani, dort bilgi LED-i, Gg kontrol
digmesi var. Cihazin arka panelinde 11 pimli, giris ve ¢ikis kablo baglanacak vidali terminal var

WSC 96-03-01 Aygitin 6n paneline aciklama.

«1» Yukar tusu.

«2» Asagi tusu.

«3» SET tusu.

« 4 » LED cikis kontak (OUT.ON)

« 5» LED sebeke frekansi (Fr-Hz)

« 6 » LED akim amperle (CURR.T)

«7» LED gl¢ (LOAD %)

« 8» 7-sementl multi ekran (A, Hz,
%)

« 9 » 7-sementl giris voltaj ekrani
V)

« 10» 7-sementl ¢ikis voltaj ekrani

(V)

—
=Fr -Hz

—roap ¥

=SCURRENT
-—

MULTI DISPLAY

© 0000 ©

1.1. Ekranda multidisplay modu .

* Cihaz normal is rejimden olurken «SET» tusuna kisa slre basildiktan sonra
«CURRENT» akim ledi yanacak ve alt ekran regulatorden kegen akim degerini amperle
gosterir. Diger butonlara basiimadidi slirece ve ekstra bir olay olamadiysa, alt ekran
bundan sonra her zaman akim degerini gosterir.

 Cihaz normal ig rejimden olurken alt «<ALT» tusa kisa sure basildiktan sonra «LOAD»
glc ledi yanacak ve alt ekran regulatérden c¢ekilen yikin % degerini gosterir. Diger
butonlara basiimadigi slrece ve ekstra bir olay olamadiysa, alt ekran bundan sonra her
zaman yukun % degerini gOsterir.

« Cihaz normal is rejimden olurken alt «UST» tusa kisa siire basildiktan sonra «FR-HZ»
ledi yanacak ve orta ekran regulatére gelen sebeke frekansini gosterir. Diger butonlara
basilmadigl slrece ve ekstra bir olay olamadiysa, alt ekran bundan sonra her zaman
sebeke degerini gosterir.



1.2.Kalici hafizayi kontrol etmek.

ouTPUT voltajini, en dusuk girig voltajini ve en yuksek akim
degerini kayit etmek fonksiyonuna sahiptir. Bundan
baska bu safhalardan hangisine gore kag kere ¢ikigi

OUT OMIOFF MSC 96-03-01 W, . .. .
Aj/‘ ( Cihaz hafiza sebekede olmus en yuksek girig
V 8 8 U“ |

i

Vv , E 3___mpur kapatmig ise onu da ayrica kayit eder. )
a Eder cihaz frekans gbsterme rejimindeyse ve bu
y rejimde kisa sire «UST» tusa basilarsa, her (g
A 9 B 8 ekranin sonuncu hanelerindeki virgul isaretleri yanip

sdnmeye baslayacak.

MULTI DISPLAY

Bundan sonra her hangi bir tusa basiimazsa, cihaz kayit altina aldigi en yuksek voltaj
degerini Ust ekranda, en dugsuk voltaj degeri orta ekranda ve en yuksek akim degeri alt
ekranda gostermeye devam ederek, kendiside normal arka plan rejiminde galisamaya devam
edecek.

Tekrar «UST» tusa kisa slre basilarsa, Ust ekran yiiksek volttan dolayr kapatma
sayisini, orta ekran duslik volttan kapatma sayisini ve alt ekran yuksek akimdan dolayi
kapatma sayisini gostermeye devam edecek.

ourt
Bu rejimden gikmaktan dolayi iki [t HSC 96-03-07

varyant var.

vV OUTPUT

Birinci varyant kayitlarnn silmeden
normal is rejimine donmek igin bu
rejimde tekrar «UST» tusa basmak
gerektir.

-

= Fr -Mz

True RMS

ikinci varyant kayitlan silip normal
is rejimine donmek icin kisa slre
«UST» tusa basmak gerektir.

= LOAD %

= CURRENT

MULT! DISPLAY

@ RRURD-TE 2

Continuous Solution 150 9001:2015

SOLIDWORKS



1.3. Cikig voltaj sinirlamalari.

Bazi hallerde, ¢ikig voltaji normal gerek olan voltajin sinirlarinin disinda olma olayi olur.
Bu olayin olma nedeni genelde kullanilan voltaj regulatériin  giris voltaj toleransi gelen
voltaj toleransindan daha dar olmasi olur. Servise gagri yapmadan kullanicinin bunu kendi
fark edebilmesi igin, cihazda sinir uyari fonksiyonu var. Bu orta ekranin dglnci
hanesindeki virguldur.

* Eger regulatordeki varyak  son noktasina gelmigse, o zaman bu virgul yanarak son
sinir uyarisini verir. (Eger menuden bu fonksiyonuna iptal edilmemigse)

* Eger cikis voltaji koruma sinirina digina ¢gikmigsa o zaman ust ekranin uguncu
hanesindeki virgul yanarak ¢ikis voltajinin koruma voltajini disinda olduguna dair uyari
verecektir. Cihaz korumali cihazsa yuke verilen elektrik cereyani kesilecektir.

» Eger cihazdan gegen akim cihazin dayana bilecedi akimdan fazla ise o zaman akim
ledi yanip sbnmeye baslayacak, ve akim korumaya verilmis geri sayim bittikten sonra,
cihaz korumali cihazsa, yuke verilen elektrik cereyani kesilecektir. Cihaz korumaya girene
kadar, son asari akim dederi ne olmus ise tekrar starta kadar ekranda o deger
gorulecektir. Ayarda olan kadar cihaz asari akimi test ettikten sonra bir daha elektrikler
kesilip tekrar verilmeyince yuke elektrik vermez.

» Eger ayarda yuksek akim koruma sayisi 0 yazilmis ise o zaman elektrikler geldikten
sonra «SET» tusuna basilmazsa ylke elektrik cereyani verilmez.

1.4.Servis rejimi.

Cihaz fabrikada tam ayarlanmis ve tekrar ayarlanmaya ihtiyac duymaz. Bazi tuketicilerin
ihtiyaclarina gore ek 6zel ayarlari gerekebilir.

Bu kullanicilarin ihtiyacini karsilamaktan  dolayl cihada 37 - ye yakin menuden ayarlari
degisilebilecek parametre vardir. Asagida bu  parametrelerin kisa tarifi verilmigtir. Bunun
disinda, cihazi tek bir tusu basmakla, istenilen zaman fabrika ayarlarina déondirmek olur.

Degisilebilecek parametreler sarti olarak P01...P37 adlandirilir.

«P01» Cikis voltmetre kalibrasyonu.

«P02» Giris voltmetre kalibrasyonu.

«P03» Akim trafo carpani.

«P04» Akim kalibrasyonu.

«P05» Asari akim koruma degeri. (Fabrika . ............ A)

«P06» Akim korumanin geciktirme zamani. ( Fabrika 60 saniye )

«P07» Asari akim yuklerde cihaza tekrar start verme sayisi. ( Fabrika 3 kere)

«P08» Akimin giristen ve gikistan dlgulmesi. ( Fabrikada 1= girig )
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«P09» Cikis1 yuksek voltajdan koruma degeri. ( Fabrikada 245v on ... 250 of )
«P10» «P09» icin geciktirme suresi. ( Fabrikada 2 saniye)

«P11» Dusuk voltajda cikisi koruma degeri. (Fabrikada 195V ON - 175V off)
«P12» «P11» icin gecikme suresi. ( Fabrikada 10 saniye)

«P13» Cikisa elektrik akimi verirken geciktirme suresi (Fabrikada 5 saniye )
«P14» Cikisa verilecek voltaj degeri. ( Fabrikada 220v )

«P15» Cikis volt hassasiyeti. (Fabrikada 2 v yani 0,9 %)

«P16» Kisa surede motor sag-sol hareketinin fazla oldugunu fark eden deger. (Fabrikada
16)

«P17» «P16» ya gore «P15» otomatik 0,6v ilave olsun ( Fabrikada 1 olsun demektir)
«P18» Cihaz motoru sursun. ( Fabrikada 1 siirstin demektir )

«P19» Besleme ve baglantiya gére motorun dénme yoénu. (Fabrikada 1 saga)

«P20» Motorun frenleme stresi. ( Fabrikada 120 milisaniye )

«P21» Motoru hizlandirma degeri. (Fabrikada 20 sarti rakam )

«P22» Mekanizmin hareket etmedigini tespit etmek igin stre. ( Fabrikada 50 yani 1
saniye )

«P23» Giris voltaji dislk ise , mekanik sivigten 6nce, mekanizmanin mecburi duracagi
nokta . (Fabrikada . . ... ... )

«P24» Giris voltaji yuksek ise , mekanik sivicten 6nce, mekanizmanin mecburi
duracagi nokta. (Fabrikada........ )

«P25» «P23» «P24» igin orta ekranin lglincl hanesindeki virgilin aktif edilmesi .
( Fabrikada . .1 . .aktif )

«P26» «P23» ve «P24» go6re motoru durdurma . ( Fabrikada . .0 . .aktif degil )
«P27» Cikis voltajinin mecburi degisme sure aralidi . ( Fabrikada 300 saniye )
«P28» Cikis voltajinin mecburi degisme volt arahdi . ( Fabrikada 0 volt )

«P29» Cikis voltaj degerini ekranda gdsterirken onu ortalama . (Fabrikada 1)

«P30» Cikis voltaj ekraninda rakamin yenilenme stresi ( Fabrikada 100 = 2 saniye )
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«P31» Giris voltaj ekraninda rakamin yenilenme siresi ( Fabrikada 50 = 1 saniye)
«P32» Seslialarm . ( Fabrikada 1 yeni var demektir )

«P33» Bos. ( ekranda 78 olacak )

«P34» Bu yazilimda baglanti sema numarasi. ( Fabrikada 2)

«P35» Ekran rejimi. ( Fabrikada 1)

«P36» Fabrika ayarlarini argive kayit etmek icin sifre. ( Fabrikada 78 )

«P37» Yazilim versiyonu. ( Fabrikada ........... )

1.5. Fabrika ayarlarinin degisme konumu.

Fabrika ayarlarina mudahale etmeden asagidaki agiklamalarla kesinlikle bilgilenmelisiniz.

2. Parametrelerin genis izahi .

«P01», «P02», ve «P04» kalibrasyonu vyapilirken cihazda elektronik harmonik filtre
gegcici olarak kapali oldugundan dolayi ekrandaki rakamlar kararsiz olur.
1) Giris voltaji 200...250 volt arasi olmalidir.
2) Cikis voltaji 200...250 volt arasi olmalidir.
3) Cihazin guclu ne ise , 0 anda cihazdan akan akim degeri cihaz gucunun yarisina yakin
olmahdir.
4) Ayrica bu degerleri dogru kontrol edebilecek TRUE RMS cihazi olmalidir..

«P01» Cikis voltmetre kalibrasyonu. Bu parametre ayni anda c¢ikis voltunun referans
degeri ve mekanizmanin mecburi elektronik dayanma noktasinin ayaridir. Bu programda
olurken «UST» ve ya «ALT» tusuna bir kere basarken ¢ikis parametresi 0,4 la 1 volt
arasinda degisecektir.

«P02» Girig voltmetre kalibrasyonu. Giris voltmetre gostergesinden baska, mekanizmanin
mecburi elektronik dayanma noktasinin ayaridir. Programda olurken «UST» veya «ALT»
tusuna bir kere basildiginda giris parametresi 0,4 la 1 volt arsinda degisecektir.

«P03» Akim trafosunun c¢arpani. Mini akim trafosu kullanirken, mini akim trafosunun
ortasindan her zaman 2,5 mm c¢apinda olan kablo kullanmak gerektir. Akim 10 amperden
yuksek olursa mini akim trafosunun ortasindan gegen kabloya, tam akimi ilete bilen uygun
olarak paralel iletken ilave etmek gerektir. llave iletken kullanirken 6yle bir oran segmek
gerek ki, mini akim trafosunun ortasindan kegen 2,5 mm kablodan, cihazin tam yikinde,
ortalama olarak 10 amper akim iletilmis olsun.

Ozellikle kalkis ylklerde, mini akim trafosunun ortasindan gegen akim degeri fazla olursa,
alt ekran «ER3» uyarisi ¢ikar. «<ER3» o demektir ki mikroiglemciye gelen akim degeri o
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kadar yuksek ki mikroiglemci sinyalin tam boyutlarini géremiyor. «P03» programinda mini
akim trafosunun ortasindan kacgiriimis kabloya paralel eklenmis kablonun orani kayit
ediliyor ve ona gore ortaya bir carpan deger olusturuluyor.

Akim trafosundan ¢ikip MULTIMETRE kartina giden kablo yerleri yanlis oldugunda cihaz
akimi 6lgmez ya da ¢ok az bir deger gorur.

«P04» . «P03» parametrelerden sonra akim gercek degerlerden farkli ise ,bu programda
daha ince kalibrasyon yapmak olur. Cihaz 1% ten ylksek ve 110% ten dugsuk degerleri
rahatlikla olger. Akim 999 amperden yuksekse, 6rnegin 1000 amperse ekranda sonuncu
iki rakam yerinde «H», yani «1,0H» olacak

«P05» Asari akim koruma degeri. Reaktif akimini hesaba katarak, cihazin ve sigortalarin
dayana bilecegi degerden yuksek olmamaldir.

«P06» Asiri akim olurken, korumanin geciktirme zamani. ( Fabrika 60 saniye 0...999)

«P07» Asari akim yuklerde cihaza tekrar start verme sayisi. ( Fabrika 3 kere ) . Asiri
akim olurken cihazin tekrar ka¢ kere devreye elektrik careyan verme sayisi yazilar.
Cihazdan akan akim cihazin dayana bilecegi akimdan fazla ise 0 zaman akim ledi yanip
sdnmeye baslayacak, ve akim korumaya verilmis geri sayim bittikten sonra, cihaz korumali
cihaz ise, ylUk’e verilen elektrik cereyani kesilecektir. Cihaz korumaya girene kadar, son
asari akim degeri ne olmus ise tekrar starta kadar ekranda o deger gorulecektir. Ayarda
kayit edilmis kadar cihaz asari akimi test ettikten sonra bir daha elektrikler kesilip tekrar
verilmeyince veya «SET» tusuna basilmayinca, bir daha ylke elektrik cereyani vermez.
Yiksek akim koruma sayisi 0 yazilmis ise o zaman elektrikler geldikten sonra «SET»
tusuna basilmazsa yuk’e elektrik cereyani verilmez.

«P08» Akimin giristen ve c¢ikigtan dlgulmesi. ( Fabrikada 1 = giris ). Cihaz yukinu %
dogru bulmaktan dolayi bu yer dogru kayit edilmelidir.

«P09» Cikista kullanicly1 yuksek voltajdan koruma degeri. ( Fabrikada 245v on ... 250
off ).

«P10» «P09» icin geciktirme suresi. ( Fabrikada 2 saniye 0...999). Cihazin kendisini
toparlamaya kisa bir siire vermek gerektir.

«P11» » Dusuk voltajda ¢ikigi koruma degeri. (Fabrikada 195V ON - 175V off)

«P12» «P11» icin geciktirme suresi. ( Fabrikada 10 saniye 0...999). Cihazin kendisini
toparlamaya kisa bir sire vermek gerektir.

«P13» Cikisa elektrik ceryani verirken geciktirme suresi (Fabrikada 5 saniye 0..999 )
«P14» Cikisa verilecek voltaj degeri. ( Fabrikada 220v)
«P15» Cikis volt hassasiyeti. (Fabrikada 2 v yani 0,9 %, 0-300 v)

P15=0 ve P14 =220 o zaman gikig voltaji 219,2 - 220,8 v araliginda olacak.
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P15=1 ve P14 =220 o zaman gikig voltaji 218,2 - 221,8 v araliginda olacak.

«P16» Kisa surede motor sag sol hareketlerin fazla oldugunu fark eden deger. (Fabrikada
16 0..250). Regulator dili ile bu motor kafa sallama sorunudur. Eger motor 20 saniye iginde
bu parametredekinden (16) defadan fazla kafa sallar ise ve parametre «P15» 12 den az
ise 0 zaman bu program kademe-kademe «P15» 0,6 volt ilave eder. Motor sag-sol fazla
hareketi sabit olmadikga bu parametre ¢ikis voltaj hassasiyetini genigleterek motoru sabit
tutmak icin calisir. Bu otomatik mekanizma hareketini sabitleme opsiyonu, cihazdan
elektrik enerjisi kesilmedigi slre iginde aktif olarak kalir. Yalniz «P17» programi bu ilaveyi
«P15» ekleyip hafizaya kayit yapabiliyor.

«P17» «P16» gore «P15» 0,6 volt ilave edip onu hafizaya kayit eder.

«P16» ve «P17» regulatorle, reaktif yuk arasinda olabilecek rezonans oynamalarin 6nanu
gegcer.

«P18» Cihaz motoru sursun. ( Fabrikada 1 sdrsiin 0 stirmesin ). «MSC-72-03» ve «MSC-
96-03» bazi motor olmayan projelerde kullanilabilir. Ornek elle kutulu varyaklarda motor
surmenin iptali gerekebilir.

«P19» Besleme ve baglantiya gére motorun dénme yonu. (Fabrikada 1-saga, 2-sola, O-
dénmez). Bazen motorun donme yonu veya sviglerin baglanti yerleri ters olabiliyor. Bu
durumlarda kablo vyerini degismeden bir basa menuden motorun donme yonunu
degistirilebilir.

«P20» Motoru frenleme suresi. ( Fabrikada 120 milisaniye ). Motordan elektrigi kestikten
sonra mekanizm vektor Uzere biraz daha hareket eder. Sonugta komdurler gereksiz olan
yere kayar. Mekanizmin aninda yerinde durdurmaktan dolayir motora frenleme cereyani
veriler. Farkli regulatorlerde farkh frenleme suresi gerek olabiliyor. Frenleme suresi dogru
secilmezse motor gerek olmayan sag-sol hareketini biraz daha artirir.

«P21» Motoru hizlandirma degeri. (Fabrikada 20 sarti rakam) Mekanizmin daha g¢abuk
hareket etmesine yardim eden degerdir. Motora gelen voltaji ayarlar. Dogru secgilmezse
motor fazla sag-sol donme hareketi eder.

«P22» Switch olmayan projelerde dnemli parametredir. Motorda elektrik akimi var ise
mekanizma sona direnerek hareket etmedigini anlamak igin, motoru mecburi durdurmaya
ve duracak yeri kesin tespit etmek i¢in mikroiglemciye verilmis ilave sure. Fabrikada 25.
50 = 1 saniye, 250 =5 saniye, (0...250).

«P23» Girig voltaji duslUk ise mekanik sivitch ten 6nce, mekanizmanin mecburi duracagi
nokta . Varyak son noktaya gelmeden, komurun haraket etmesini durduran parametre.
Mekanizmanin mecburi durma noktasini buldugunda regulatére dogru bir voltaj verin ve
motor kdmuru sizin durdurmak istediginiz noktaya getirsin. Bundan sonra «P23» deki
rakami degistirerek orta ekranin Ggincl  hanesindeki virgul'iin kararsiz yanip sbnmesine
kadar degistiriniz. Programdan ¢iktiktan sonra ne zaman mekanizma bu noktaya gelir ise
mikroiglemci otomatik olarak motoru durduracak. (Bundan sonra «P01» ve «P02»
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parametrelerinde degisiklik yaparsaniz , «P23» ve «P24» de tekrar ayarlamak gereklidir.
(Fabrikada . . ... ... ).

«P24» «P23» Uin aynisi gibi ayarlanir.

«P25» «P23» «P24» icin orta ekranin Ggincl hanesindeki virgulin aktif edilmesi .
( Fabrikada . .1 . .aktif )

«P26» «P23» n «P24» gbére motorun durdurulmasinin aktif edilmesi (Fabrikada...1, 1 -
aktif, 0 — pasif ).

«P27» Bazi kullanicilara ¢ikis voltajinin zaman arahdi ile oynamasi gerekli olabiliyor.
Parametre saniyeyle yazilar. (Fabrikada 300 s, olabilecek aralik 1-999)

«P28» Her zaman «P27» zaman araligi sonlandiktan sonra , ¢ikista voltajin degisecegi
deger voltla. (Fabrikada...0, 0...300v).

Ornegin,

parametre «P14» =220v

Parametre «P27» = 10 saniye

Parametre «P28» =15v

Cikis voltaji zaman araligi ile degistirilerek,

10 saniye olacak 220v,

10 saniye olacak 235v,

10 saniye olacak 220v,

10 saniye olacak 205v,

10 saniye olacak 220v, ve sonsuz bu sekilde devam edecek.

«P29» Cikis voltaji gésteren ekran rakaminin ortalanmasi. Ornek ¢ikis voltaji 220v den
yuksek veya dusuk ise, 220 volttan farkli rakam payi bu parametreye bolinerek, tekrar
cikis voltajina eklenecek.

Ornegin «P29» =2 olursa, Cikis voltaji = 226, o0 zaman ¢ikis ekraninda 223 v goriiliir.220
den farkli 6 rakamini 2’ye bolerek tekrar 220 ye ekleyip ekranda goriltr. Cikis rakami 214
olursa ekranda 217 gorilur. (Fabrikada...1, 0...255).

«P30» Cikis voltajini gosteren ekranda rakamlarin degisme hizi. (Fabrikada...100,
0...255). Cikis voltajini dinamik degismesini takip etmek isterken bu rakami 1 eklemek
gerektir.
«P31» Girig voltajini gosteren ekranda rakamlarin degisme hizi. (Fabrikada...550,
0...255). Giris voltajini dinamik degismesini takip etmek isterken bu rakami 1 eklemek
gerektir.

«P32» Alarm durumlarda zil ses ¢almasi. (Fabrikada...1, 0..) Elektronik kartin lzerinde
bu malzemenin yeri bog birakilmistir. Malzeme eklenirse parametre aktif olacak.

«P33» Bos. (ekranda 78 olacak )
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Fabrika ayarlarini degisimi rejimine dahil olmak
icin, cihaz normal ig rejiminde olurken «SET»
tusuna basilimalidir.Bundan sonra 5 saniye orta

«P34» Elektronik kartin baglanti sema numarasi. (Fabrikada...2, 0..). Oniimiizdeki
dénemlerde baglanti semasini imalatg! sirketin sitesinde yer alacaktir.

«P35» Ekran modu. Benzer cihazlarin yerinde kullanirken onlara yogun programlari aktif
eder. (Fabrikada...1, 0..) (Fabrikada 1, 0-4)

Rejim 0 ayni «SSC 7201» gibi calisir.

Rejim 1 «SSC 7201» gelismis yazihimlarindaki gibi. Onlardan farkh olarak ekranda isik
yok iken sebeke parametrelerini kayit eder.

Rejim 2 Cihazda besleme varsa ekranda isik olacak.

Rejim 3 Cihaz manuel kutulu varyakda kullaniimigsa bu parametre 3 olmaldir.

Rejim 4 Cihaz otomatik kutulu varyakda kullanilmis ise bu parametre 4 olmahdir. «<UST»
VE «ALT» tusla cikis voltaji degisir. Cikis voltajini 10...310 volt arasinda degiserek,
istenilen voltaji ¢ikista sabit tutar.

«P36» Fabrika ayarlarina donmekten dolayi parametrelerin ikinci arsivieme adresi. Buraya
giris yaparken cihaz size her zaman 78 teklif eder. Degistirilecek sifre yalniz imalatgi sirkete
bellidir.

«P37» Yazilim versiyonu .

5.1. Fabrika ayarlarini degistirme moduna giris.

OUT ON/OFF MSC 96-03-01

ekranda geri sayim baslar. Geri sayim 0 oluncaya A
kader «SET» tusunu basili tutmak gereklidir. v ouTPuT
/ |

S VvV /INPUT

OUT ONIOFF MSC 96-03-01 = (
A...-i? S
vV OUTPUT

Vv ; E a.mpur

~ 98¢

MULTI DISPLAY

PO

MULTI DISPLAY
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Bundan sonra «SET» tusuna basmadan «UST» ve «ALT» tuslarla istedigimiz programi
alt ekrana dahil edin. Degistirilecek program belli olduktan sonra kisa sire «SET» tusuna
basilir. Degistirilecek parametre yanip sdnmeye baslayacak. Parametrenin yanip sonme
rejiminde «UST» ve «ALT» tusla degerler gerekli tarafa kaydirilir. Parametre istediginiz
degerde olunca tekrar «SET» tusuna basmak gerektir. Bundan sonra «UST» ve «ALT»
tuslarla istenilen diger degisilecek programi segilir. istenilen programda olunca 5 saniyeden
fazla zamanda hig bir tusa basilmaz ise cihaz otomatik tum degisiklikleri kayit edip normal is
rejimine donecektir.

5.2. Fabrika ayarlarina donis.
Fabrika ayarlari donus gerekli ise dnce cihazdan elektrigi tamamen kesiniz. En azi 5 saniye

bekleyiniz. ORTA tusu basil tutarak cihaz elektrik veriniz. Ekranda «888» gorindukten sonra
ORTA tusu basmak gerektir. Fabrika ayarlarina donts tamamlandi

3. «MSC-72-03», «MSC-96-03» 11 vidali terminal, klemens

baglantisi.
1) « 6v...36v AC MOTOR» Motor igin digtan gelen AC cereyan.
2) « Switch 1 MOTOR » 1 Sivicten gelen kablo.
3) « Switch 2 MOTOR » 2 Sivigten gelen kablo.
4) « RELAY 2 ». Kontaktor bobinine giden rolenin ikinci kontakti. 5a 250v
5) « RELAY 1 ». Kontaktor bobinine giden rdlenin birinci kontakti. 5a 250v
6) « VINPUT ». Girig voltaji ve cihazin beslemesi 658 .. 310B.
7) « VREG ». Cikis voltajinin ayar 6érnek noktasi 08 .. 3108.
8) « V SUPPLY». Kontaktorden sonra kullaniciya giden voltaj. O .. 3108B.

Bypass var ise buradan cihaz 6rnek alacak. Eger «V SUPLEY» de cereyan varsa ve «V REG»
cereyan yoksa, demek baypas rejimi devrede.

9) « NEUTRAL ». Sebeke notr. (topraklama ile karismasin). « NEUTRAL».

10) « CURRENT NEUTRAL ». Akim trafosunun (-) pimi.

11) « CURRENT 0...150 ma ». Akim trafosundan gelen akim.

i =t 75,00 mm -—
CURRENT 010 mA 49 I % | 11 CURRENT 0..10 maA
CURRENT NEUTRAL g | & | 10 CURREMT NEUTRAL
MEUTRAL o ¥ | 8 NEUTRAL
0..310v WV SUPPLEY a 3] & 0..310v W SUPPLEY
= = = N
= = & 0...310w VREG 7 (e} T g..3t10v W REG
= o R 65...310v VINPUT & i € B5_310w W INPUT
o o D RELAY 1,  &—— 5 | R 5 RELAY 1 - .
™~ © = RELAYZ  Te—— | % | 4 RELAYZ — o
Switch 2 MOTOR 3 | i 3 Switch2 MOTOR
Switch 1 MOTOR 2 | (3} 2 Switch 1 MOTOR
Gw.36v AC MOTOR 4 | & 1 Bv. 36w AC MOTOR

7. Servo voltaj regiilatoriin sema ve techizati.
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